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1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy rurociggu wody wabigcej,

komory rozpreinej oraz armatury.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA
Podstawg opracowania jest:
e Projekt budowlany autorstwa DHV Hydroprojekt Sp. z 0.0. z listopada 2013r.
e Umowa nr 5/TTW-JRP/511/0/NZ-W/NA/3/2017 z dnia 27 marca 2017r. zawarta

pomiedzy EW Zeneris Sp. z 0.0. z Poznania a RZGW we Wroctawiu.

3.  CELIZAKRES OPRACOWANIA

Celem jest opracowane projektu wykonawczego rurociggu wody wabigcej na stopniu
Brzeg Dolny zawierajgacego kompleksowe rozwigzania projektowe dotyczgce wykonania
rurociggu, armatury oraz komory rozpreinej, a takze uszczegdtowienie zapiséw projektu

budowlanego w zakresie zasuw ptaskich stosowanych na wlocie i wylotach z przeptawek.

4. ZMIANY W ODNIESIENIU DO PROJEKTU BUDOWLANEGO
Na etapie projektu wykonawczego nie wprowadza sie zmian w odniesieniu do

projektu budowlanego.

5. KOMORA ROZPREZNA

Komora rozprezna zostata zlokalizowana wylotowej czesci przeptawki dolnej w
okolicach skrzyzowania osi D i 1. Komora zaprojektowana zostata jako metalowa
prostopadtoscienna skrzynia z rusztu z rur RO 177,8 grubosci 8 mm wzmocnionych
posrednimi rurami RO 114,3 o grubosci 8mm.

Poszycie komory stanowi blacha gtadka o grubosci 12 mm. Poszycie $ciany czotowej
stanowi blacha o grubosci 16 mm z dospawanym kréécem rury zakonczonym kotnierzem
majgcym za zadanie zapewnié potgczenie komory z rurociggiem wody wabigce;j.

Komora wsparta jest na dwdch rurach 177,8/8 przyspawanych do marek
zabetonowanych w ptycie dennej oraz przymocowana do $ciany za pomocg zeberek

dospawanych do marek zabetonowanych w $cianie w osi F.

Wykonaweca: Inwestor: Data: Projekt nr:
Elektrownie Wodne Zeneris Sp. z o.o. RZGW we Wroctawiu 08.2017 r. | 2017/8/1

ul. Paderewskiego 7, 61-770 Poznan UI.C.K.Norwida 34

Adres do korespondencji: 50-950 Wroctaw Strona |2
ul. Paderewskiego 8, 61-770 Poznan




PRZEPtAWKA DLA RYB DWUSRODOWISKOWYCH NA STOPNIU BRZEG DOLNY
PROJEKT WYKONAWCZY -TOM IV

Wylotowg Sciane komory tworzy krata z ptaskownikow 10x100 mm.
6. RUROCIAG WODY WABIACEJ

Rurocigg wody wabigcej zaprojektowano jako stalowy z rury Dz711 o grubosci
12,5 mm.

Wlot do rurociggu znajduje sie na poziomie 105,90 m n.p.m. (rzedna osi) w
istniejgcym oknie w murze oporowym od strony wody gérnej w sekcji ,,B”. Istniejgcy otwér
nalezy oczys$ci¢ przez groszkowanie a nastepnie osadzi¢ w nim ksztattke z kotnierzem
zapewniajgc szczelne potgczenie i zabetonowad.

Rurocigg utozony bedzie na podporach stalowych wg rysunkéw szczegdétowych. W
rejonie osi 6,7/E,F w przeptawce do strony wody gérnej nalezy zastosowac elementy
blokujgce przesuw rurociggu wg producenta i wykonawcy rurociggu, a rozwigzanie
przedstawi¢ do akceptacji projektantowi.

Ksztatt rurociggu nalezy wyprofilowaé z uzyciem tukéw segmentowych o katach
srodkowych 30°, 45°, 60°. W tukach segmentowych z rur stalowych ze szwem
przewodowych szew rury nalezy umieszczaé na tworzacych obojetnych tuku. Szwy tuku
winny byé natozone réwnomiernie bez widocznych podtopien, pecherzy i krateréw oraz bez
widocznych wtracen zuzla. tuki musza mieé¢ ukosowane konce.

Powierzchnie zewnetrzne nalezy oczysci¢ minimum do stopnia Sa 2 % i zabezpieczy¢
przed korozjg na okres sktadowania, transportu oraz montazu i wbudowania.

Powierzchnie tukéow segmentowych musza by¢ gtadkie i bez sptaszczen.

tuki segmentowe winny by¢ poddane badaniom: ogledzinom zewnetrznym,
sprawdzenie wymiardow gtéwnych, sprawdzeniu szczelnosci, sprawdzeniu materiatu oraz
jakosci ztgcz spawanych.

Rurocigg nalezy wykona¢ jako spawany. Potgczenia spawane nalezy wykonaé w klasie

B wg. Normy PN-ENn 25817 oraz zgodnie z ISO 5817.

7. ARMATURA | ZASUWY

7.1. Zasuwy noziowe
Projektuje sie dwie zasuwy nozowe na rurociggu wody wabigcej:
-zasuwa A- okolicach potgczenia komory rozpreinej z rurociggiem w przeptawce od wody

dolnej w poblizu $ciany deflektorowej w osi 2
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-zasuwa B- usytuowana w okolicach wlotu wody do rurociggu réwnolegle do osi 7 poza

$cianami przeptawki od strony wody gérnej przeznaczona do zabudowy podziemne;j.

7.1.1. Wymagane cechy uzytkowe zasuw nozowych
J typ zabudowy krétka dla PN 06/10 wg EN1092/ISO7005;
. sprawdzenia szczelnosci przez Producenta zgodnie z normg EN 12266-1 przy
otwartym i przy zamknietym nozu. Producent winien dostarczy¢ atest potwierdzajacy
wykonanie préb;
. uszczelnienie krawedzi dolnej zasuwy wykonany w sposdb eliminujgcy strefy martwe;
. dolna czes¢ ptyty sfazowana w celu utworzenia turbulencji medium; pod koniec
zamykania zasuwy wyptukuje sie ewentualne osady;
. uszczelnienie poprzeczne zasuwy - wargowe wewnatrz wypetnione sprasowang masg
uszczelniajgcyg, umozliwiajgce doszczelnienie i regeneracje podczas pracy zasuwy (bez

potrzeby demontazu zasuwy);

. szczelno$¢ zasuw w obu kierunkach;

. uszczelnienie obwodowe krawedziowe bez przestrzeni martwych;

. wszystkie zasuwy nozowe muszg by¢ od jednego Producenta;
7.1.2. Materiaty

. korpus: zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, stal nierdzewna

. ptyta: stal 1.4301 lub lepiej;

. uszczelnienie: NBR;

. ostona noza — jesli wystepuje — stal weglowa lub dla zasuw z korpusem ze stali 1.4408
—stal min. 1.4301;

. zabezpieczenia antykorozyjne: powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne elementdow z
zeliwa szarego, zeliwa sferoidalnego Ilub stali weglowej zabezpieczone warstwg

epoksydowg naktadang proszkowo grubosci min. 250 um wg. GSK RAL

7.2. Zasuwy ptaskie
Projektuje sie 3 zasuwy ptaskie:
-zasuwa 1- zasuwa na wlocie do przeptawki od strony wody dolnej o wymiarach 320x200

cm zabetonowana w sekcji muru oporowego ,,S-1V”
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-zasuwa 2- zasuwa na gtdwnym wylocie z przeptawki od strony wody gdérnej o wymiarach
228%2110 cm zabetonowana w sekcji muru oporowego ,,S-11”

-zasuwa 3- zasuwa na rezerwowym wylocie z przeptawki od strony wody gdérnej o
wymiarach 200x80 cm zabetonowana w sekcji muru oporowego ,S-1”

. typ zasuwy: czterostronnie szczelna, mocowana do $ciany Zzelbetowej za pomocg
kotkéw rozporowych, na uszczelke NBR (w zakresie dostawy);

. materiat ramy, zawieradta, trzpienia dostosowany do wymiaréw i konstrukcji zasuwy i

lecz nie gorszy jak stal (316L) 1.4404;

. prowadzenie ptyty zagtebione w ramie w sposéb demontowalny wykonane z PE lub z
brazu.
. uszczelnienie boczne z elastomeru odpornego na ttuszcze i oleje (NBR) mocowanego

w sposéb demontowany na ramie;

. uszczelnienie denne mocowane w dolnym profilu ramy zapewniajgce szczelnos¢
nawet w przypadku wyboczenia ptyty i uniemozliwiajgce osadzenie sie zanieczyszczen;

. uszczelnienie poprzeczne w zastawkach 4 - stronnie szczelnych wykonane z wargi
elastomerowej NBR wyposazone w skrobak usuwajgcy z ptyty zabrudzenia;

. rozwigzania techniczne powinny uniemozliwia¢ "zapieczenie sie" rzadko uzywanego
zawieradta;

. ptyta zawieradta powinna by¢ jednorodna, ze wzmocnieniami poprzecznymi
spawanymi do ptyty tak aby zapewni¢ swobodny wyptyw zanieczyszczen miedzy profilem
wzmocnienia a ptyta;

. mechanizm wyciggowy- reczny.

Zasuwy ptaskie nalezy zamontowac w przygotowanych do tego specjalnych ramowych
elementach zZelbetowych stanowigcych potgczenie tgcznikéw przeptawki z istniejgcymi
murami oporowymi. W obrebie tych potgczen nalezy zgroszkowaé¢ min. 5 cm istniejgcych
muréw oporowych w celu zapewnienia potgczenia nowego i starego betonu w
monolityczng catosé. Ramy potgczeniowe z tgcznikami przeptawki potgczyé za pomoca
tasmy dylatacyjnych wg rozwigzan zastosowanych w tomach dotyczacych przedmiotowych
przeptawek. Zelbetowe ramy potgczeniowe nalezy wykona¢ zgodnie w wytycznymi

dostawcy zasuw i rozwigzanie przedstawi¢ do akceptacji projektantowi.
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8. ROZRUCH INSTALACIJI TECHNOLOGICZNYCH
Przed oddaniem instalacji technologicznych do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ ich
rozruch technologicznym. Rozruch nalezy wykona¢ z zachowaniem podziatu na nastepujace
etapy:
- rozruch mechaniczny - polegajacy na sprawdzeniu czystosci, szczelnosci,
droznosci, zamocowania i dziatania, uruchomieniu maszyn i mechanizméw, dokonywaniu
préb ruchowych przeprowadzany oddzielnie dla elementdw i wyposazenia obiektéw i
odcinkéw przewodow przynaleznych do poszczegdlnych weztéw rozruchowych
- rozruch hydrauliczny - polegajgcy na przeprowadzeniu préb rozruchowych pod
obcigzeniem wodg tj. napetnieniu oraz kontroli poziomdéw, przeptywéw, spadkdw,
szczelnosci i wzajemnego usytuowania wysokosciowego wszystkich obiektéow i elementéw
przynaleznych do poszczegélnych weztdw rozruchowych, bez prowadzenia proceséw
technologicznych.
- rozruch technologiczny - pod obcigzeniem woda uzdatniang obejmujacy
prowadzenie procesdw technologicznych do osiggniecia wymaganych parametréw.
W celu przeprowadzenia rozruchu nalezy powotaé¢ Komicje Rozruchu na czele z
Kierownikiem Rozruchu.
W ramach prac kontrolnych nalezy dokonaé¢ sprawdzenia:

- czystosci w obiektach i zbiornikach,

- czystosci rurociggdéw i kanatdw zewnetrznych,

- czystosci studzienek i komdr technologicznych,

- stanu rurociggow i ich podpér,

- potaczen przewoddw technologicznych,

- wystepowania oznaczen urzadzen i armatury,

- dziatania armatury,

- prawidtowosci montazu maszyn i urzadzen,

- dziatania pomp, napeddw,

- szczelnosci i nalezytego dziatania wszystkich przewodéw grawitacyjnych i

cisnieniowych przy obcigzeniu woda,

- dziatania poszczegdlnych elementdéw oraz ich regulacja za pomoca przepuszczenia

przez urzadzenie czystej wody,

- parametrédw pracy pomp przy petnym obcigzeniu wodg,
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regulacji armatury sterowanej recznie i elektrycznie,

lokalnego i zdalnego sterowania,

- pracy przy zmiennym obcigzeniu wodg.

UWAGI KONCOWE

Nie dopuszcza sie sktadowania materiatéw budowlanych w obrebie $cianki szczelnej

wywotujgcej nacisk na grunt wiekszy niz 10 kPa.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z normami budowlanymi, warunkami technicznymi

wykonania robdét budowlano-montazowych oraz przepisami BHP dla robdt

budowlano montazowych. W przypadku wystgpienia w trakcie robdt warunkéw

innych niz przyjete w projekcie nalezy skontaktowac sie z autorem projektu.

Z uwagi na ztozone warunki gruntowe prowadzenie prac ziemnych — wykonawstwo i

odbiér wykopdéw, zageszczenia zasypdéw itp. nalezy prowadzi¢ pod nadzorem

uprawnionego geologa.

Catos$é prac nalezy wykonaé w oparciu o niniejszag dokumentacje, obowigzujgce

przepisy w tym BHP i warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-

montazowych, a takze normy, instrukcje montazu rurociggdéw i urzadzen itp.

Wszystkie instalacje wykona¢ z rur stalowych K.O. spawanych lub tgczonych na

kotnierze, opaski zaciskowe lub kompensatory soczewkowe;

Wszystkie ksztattki kotnierzowe wyspecyfikowane w projekcie wykonaé nalezy

warsztatowo. Spawanie na budowie nalezy ograniczy¢ do elementéw prostych do

dopasowania catej instalacji do stanu rzeczywistego;

Kazda ksztattka kotnierzowa zawiera w sobie:

o typowe (kolana, zwezki) lub nietypowe (trdjniki, czworniki itp.), elementy bose
wykonywane z rur ze stali nierdzewnej. ;

o typowy kotnierz oporowy (tzw. wywijka) ze stali nierdzewnej zespawany z resztg
ksztattki o wymiarach i grubosci Scianki identycznych jak ksztattka;

o kotnierza luznego na cisnienie 10/16 bar dostosowanego do zastosowanej
wywijki ze stali nierdzewnej;

Materiat wszystkich rur, ksztattek i elementéw typowych - stal nierdzewna z

gatunku 316L (1.4404 wg PN-EN 10088-1:2007) lub lepiej;
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PRZEPtAWKA DLA RYB DWUSRODOWISKOWYCH NA STOPNIU BRZEG DOLNY
PROJEKT WYKONAWCZY -TOM IV

e Stosowac rury ze szwem, kalibrowane, z powierzchnig zewnetrzng zmatowiong;

e Wymaga sie aby spawanie rur i ksztattek zarédwno na warsztacie jak i na budowie
odbywato sie metodg MIG/MAG (elektryczna w ostonie argonowej) natomiast
kontrola jakosci wszystkich spoin odbywata sie metoda RTG;

e Potaczenia spawane wg PN-EN 25817 PN-ISO 5817 w poziomie jakosci ,B”;

e Spawanie rur i ksztattek nalezy wykonywaé zgodnie z przepisami i normami, a
szczegoblnie
PN-EN-288 - technologia spawania z instrukcjami spawania
PN-EN-25817 - jako$¢ spoin
PN-B-06200 - klasy konstrukcji budowlanych
PN-87/M-69008 - klasy konstrukcji mechanicznych

*Po zmontowaniu instalacje rurowa nalezy poddaé ptukaniu a nastepnie prébie
ci$nienia zgodnej z cisSnieniem roboczym instalacji oraz normami;

. Wszystkie  przejscia przez Sciany powinny by¢ wykonane jako szczelne i
elastyczne w systemie przejé¢ , taricuchowych ” za wyjatkiem innych przypadkéw
wykazanych na rysunkach;

e Wszystkie sieci kolidujgce z realizacjg nalezy przetozy¢ lub usunac.

e Nad robotami wymagany jest staty nadzér autorski.
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